Soudure au u« fer ».

Le premier exercice i tenter est I'étamage de I'extré-
mité d’un fil de cuivre. Cette extrémité sera bien frottée
au papier de verre el recouverte d'un peu de décapan!
(résine ou acide suivant les cas). Le « fer » aura &1é préa-
lablement chauflé au gaz, au charbon de bois on encore &
lalampe d souder. Avoir soin de tenir loujours son « fer»
bien propre et exempt d'oxydation. Ne pas le chaufer
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'uge. Lorsqu'une bonne tempéralure aura éte
inte, on passera le biseau du « fer » sur un morceau
se]l ammoniac (AzH4Cl) et Uon applique le « fer »
Ltve un morceau de soudure. Le cuivre du « fer » bien
¢ par le sel ammoniac s'étame et par capillarité
ne avecdui une goutelette de soudure en fusion. En
quant le « fer » contre le il de cuivre, ce fil s’éta-
‘eans aucune difficulté. Sil'en veut placer une plus
ande quantité de soudure au bout du fil, i1 suffit de
pommencer l'opération précédente du transport d'une
elette de soudure par le [er ou bien de déplacer un
eau de soudure de la grosseur désirée tout prés du
jhdéja étamé, en appliquant le « fer », ce morceau de
sdure fondra et yiendra se réunir an fil.
Pour recouvrir de soudure une épissure (réunion de
Bux fils de cuivre) on emploie une meéthode tout a fait
sgue, Lorsque le métal est bien décapé, la soudure
wéralement « bue » par épissure. On obtient ainsi
sontact Eleetrique parFaiL. Ne pas oublier que dans ce
4, la soudure n’est pas faite uniquement pour ajouler
L solidité; il ne faut souder une épissure que lors-
welle est parfaitement réalisée au point de vue meéca-
[que. 11 ne faut en aucun cas se conienter de juxtaposer
5 deux (il 4 céunir et de souder. Une telle liaison n'an-
it aucune solidité.
Pour toutes ces soudures, il est utile de posséder deux
Brs a souder. Un des « fers » chaufle pendant que 'autre
5t utilis¢e. Les fers & souder et les fers a repasser onl au

noins o noInt commun !
Unc op dation plus délicale consiste a souder un fil a
Bxlrcinge d ane borne ou dune douille de lampe, ces
niéres élant encasivées dans un panneau en ébhonite,
Clest le cas classique des connexions intérieures d'un
joste. Ici 1l s'agit daller vite et de ne pas chauffer trop la
hidce traversant ébonite. Si la pisce chaulle, 'ébonite
C d autour de cette piéce el voili un panneau de perdu.
Voici une maniére de procéder : le il & fixer, bien net-
¢, est enroulé une fois autour de laxe fileté de la
Borne, du plol ou de 1a douille; cet axe lui-méme est bien
propre. Une goutte de décapant (obligatoirement de la
ine) sera posée sur I'ensemble. 11 ne reste plaus qu’a
placer une parcelle de soudure en fusion 4 'aide du « fer»
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de la manidre exposée plus haut. Si la soudure ne Preng
pas du premier coup, ne pas insister : le cuivre 2w )
conductibilité calgrigque élevée et I'ébonite n’est pas loin
Nettoyer et décaper de nouvean et recommencer | lenta.
tive. Cette soudure demande un tour de main Spécial g
une forte dose de patience. Nous conseillons de faire des
essais avec une borpe el un morceau d'éhonite on dg
matiere moulée. Il faut arriver & souder sans que J¢
panneau s'en ressente. Naturellement ce genre de sq
dure ne se fait que dars les postes montés une fois pou
toutes. Dans les postes 4 ’essai on peut se contenler |
lixer les fils aux axes & Paide d’écrous et de rondelles,
Mais nous le répétons, tout poste destiné i rester long.
temps tel quel en usage doit avoir ses connexions inig.
- rieures soudées. ('est’ une garantie conlre une [oylg
dlennuis. '

Soudure a la lampe.

La lampe sera utilisée comme nous Pavons dit pour les
soadures a faire en plein air, Lie e¢as normal d’application
sera la soudure d’une épissure d'antenne. [."t’:pissure étant
faite avec soin et le métal bien décapé, a lacide par
exemple, on chauffers la paftic & recouvrir de soudure
dans la flamme de la Iampe 2 souder; pendant cette opi-
ration on ajoutera du décapant dnn;_.l_’ﬂtit.imi_estplus éner-
gique & chaud, Ne pas trop chaufler le cuivre car il
pourrait perdre de sa'solidité. On appliquera alors le
biiton de soudure contre Ia partie chauffée. Si Uopération
a €té bien conduite, la soudure sera « bue'» parl'épissure
comme dans le cas de la soudure au « fer' ». Pour
bien garantir I'épissure de soudure, il fant avoir soin de ne
pas trop chauffer car sans cela l*a-lliage trop chaud ne res-
terail pas dans P'épissure et coulerait a terve. Approcher
et éloigner alternativement la flamme de l'épissure de
maniére 4 conserver a la soudure un étal semi-fluide.
Bien nettoyer Ia soudure une fois terminée comme nous
Favons expli qué plus haut,

Soudure cuivre-plomb,

Le cas se présentera lorsque l'on aura A souder un fil
de cuivre a un tuyau d’eau pour constituer une prise de
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sratter le plomb du tuyau au coutean pourenlever
ce de peinture, enrouler-autour de la partie ainsi
n fil de cuivre préalablement élamé. A l'aide de
se 4 sonder faire prendre le plomb du tuyau a
¢ qui élame le fil en se seryant d'une petite spatule
@ pour rabatire le plomb sur le fil. Cette opéra-
st, délicate a bien réaliser. Avant tout, vider le
e l'eau qu'il contient. Inutile de se fatiguer en
¢ souder sur un tuyau plein d’eau. Pour que la
sé fasse bien 1l faut gue {)e plomb soit amené 4 un
gux; cet élal ne sera jamais obtenu si le tuyau
‘de I'ean 4 'endroit de la sondure.
utile de savoir ici quele décapant da lomb est la
e. On peut pour faire ce genre Ee soudure,
rir le fil étamé et la partie du tuyau sur lequel il
'une couche de soudure. On devra alors se munir
adelle pour faire mordre la soudure an plomb. La
slle est contenue dans un tampon de linge qui est
lement imbibé par la fusion de ladile chandelle par
eur. Une telle soudure est plus difficile 4 mener 4
ue la soudure cuivre-cuivre. Sil'on chauffe trop,
o lni-méme fond; si 'on ne chaulle pas assez, lI:..'-aa
e ne s'unit pas au plomb.

ATATION ET EN TRETIEN DES ACCUMULATEURS.

jarger]’acenmulatenr aussi & fond que possible. Vider
rolyte et le remplacer par de 'cau trés légérement
ée (8 3 10 degrés Baumé). Par l'orifice de remplis-
ire glisser un biton de zine jusqu’a ce qu'il plonge
Veau. L'accumulateur est ainsi transformé en pile
les deux groupes de plaques de plomb comme

L]

_'f-_."[. )y le zine comme 11é%auf (—) et le sulfate de
b comme dépolarisant. On ferme le circuit en réunis-
it le zinc au négauf et ao positif de 'accum plateur.
us I'action du courant, le sulfate de plomb se decompose
cide sulfurique qui continue I'attaque du zine, Quand
'at-'ﬁ sera complétement décomposé la pil'e cessera de
onner par suite de Pabsence de dépolarisant, mais le
clionnement reprendra aussitdt qu’il se formera du sul-
¢ de plomb comme dans le c¢as d'accumulateurs aban-
s pendant quelque temps & eux-mémes.
ur remett rq(i’a_ccu mulateur en service, on rince €ner-
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